《数控加工工艺》复习指导
    一、考试题型：

    （1）填空题

（2）选择题

（3）判断题

　　（4）简答与计算题

　　（5）综合题

　　综合题的考核方式包括：

　　1）根据已给的条件（零件图纸）阅读程序，进行改错、补齐程序、填写程序说明等内容；

　　2）根据给定的NC程序，划出零件的加工轮廓、刀具轨迹等。

　　3）根据给定的条件（零件图纸、工艺要求等），编写零件的加工程序。通常车削、铣削各1题。

　　6．考试形式为笔试，考试时间为90分钟。
二、考试要求

1．考核方式：期末考核分为终结性考核和形成性考核两部分。两者比例为8∶2。终结性考核一般为笔试，占80%；形成性考核主要检验学生的平时作业，占20%，
2．命题依据：本考核说明是以中央电大数控技术（专科）专业“数控编程技术课程教学大纲”为依据而编制的，本考核说明是考试命题的依据。

　　3．考核要求：重点考核本课程所涉及到的有关概念、基本规则、编程方法。考核分三个层次要求：

　　1）掌握：要求学习者能够较熟练运用重要概念，常用指令的编程方法。

　　2）理解：要求学习者能够明确认识的基本概念和基本规则。

3）了解：定性知道的一些概念。
   4．作业是检验学生学习情况的重要教学环节，为了帮助学生掌握课程的基本内容，培养分析、运算的能力，布置作业习题5-8个，并适当安排一定数量的习题（典型零件数控加工工艺分析）讨论课。

三、各章复习重点
第1章
了解：计算机数控的概念；数控机床的基本结构及工作原理；数控机床的分类；数控加工技术的发展方向。
理解：制定工艺规程的原则、原始资料及步骤、
掌握：零件的工艺性分析、毛坯的选择、定位基准、工艺路线和加工余量的确定以及切削要素的选择
第2章 机械加工质量
了解：机械加工质量的基本概念
理解：机械加工精度和表面质量
掌握：机械加工精度和表面质量
第3章   数控加工刀具
了解：数控刀具的形式
理解：数控机床刀具的种类及特点
掌握：刀具材料及其选用；数控刀具的选择
第4章  数控车削与镗铣削加工工艺
了解：数控机床加工概述
理解：数控机床加工的工艺分析
掌握：定位基准的选择原则；常见定位方式及定位元件；工件的夹紧、数控镗铣削加工工艺路线的确定
第5章   现代制造技术
了解：特种加工的发展和特点
理解：电火花线切割加工、电火花加工
掌握：电火花线切割加工、电火花加工
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